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@ Kaschierte Mineralfasermatte. 

® Beschrieben wird eine flammhemmende, verarbeitungfreundliche Mineralfasermatte mit einer ein- oder 
beidseitigen Kaschierung aus einem vorverfestigten Synthesefaservliesstoff, der ein Flachengewicht von 10 bis 
100 g/m2 hat und aus Polyester-Stapel- oder Endlosfaser besteht. Die Mineralfasermatte ist mit dem Synthesefa- 
servliesstoff durch eine Klebstoffzubereitung mit einem Gehalt von 20-60 Gew% (test auf fest gerechnet) eines 
organlschen, Stickstoff und Phosphor enthaltenden Flammenschutzmittels verbunden, wobei das Klebstoffzube- 
reitung in einer Menge von 3 bis 30 g/m^ und pro Seite der Mineralfasermatte vorhanden ist. Ferner wird ein 
vorteilhaftes Verfahren zur Herstellung dieser kaschierten Mineralfasermatte beschrieben. 
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Mineralfasermatte mit einer beidseitigen Kaschierung aus einem 
Synthesefaservliesstoff. die gute flammhemmende Eigenschaften aufweist. 

Mineralfasermatten werden im Bau- und Konstruktionswesen im groBen Umfang zur Warme- und 
Schallisoliemng eingesetzt. Ein besonderer Vorteii der Mineralfasermatten besteht darin. da6 sie aufgrund 

5 ihrer Unbrennbarkeit und hohen Warmeisolierung sehr gute flammhemmende Eigenschaften aufweisen, daO 
heiSt, daB sie der Ausbreitung von BrSnden lange Zeit Widerstand leisten. Ein gravierender Nachteil der 
Mineralfasermatten besteht darin, dafi sie aufgrund der Sprodigkelt der Mineraifasern zur Absonderung von 
Faserstaub, das heiBt von Faserpartlkeln mit einer Lange von Millimeterbruchteilen bis zu einigen Millime- 
tern neigen. Diese Staube, die bei der Handhabung der Matten z. B. beim Einbau in Bauwerke, Fahrzeuge 

10 und dergleichen entstehen und freigesetzt werden, fUhren zu einer Belastigung der damit IHantierenden. So 
kann es bei Personen. die den Mtneralfaserstauben ausgesetzt sind zu Juckreiz auf der Haut und 
Hustenrelz kommen. Auch im eingebauten Zustand konnen durch ErschUtterungen Oder Luftbewegungen 
Faserstaube aus den Matten ausgetragen werden und den Gebrauchswert der gedSmmten Einrichtungen 
vermindern. Die Steifheit und Sprodigkeit der Mineraifasern hat darOberhinaus zur Folge, daB Mineralfaser- 

75 matten einen harschen, rauhen Griff haben, der ebenfalls die Handhabung und Verarbeitung der Matten 
erschwert und bei Personen mit entsprechender Disposition zu Hautreizungen fuhren kann. 
SchlteBiich ist auch die Oberflache der Mineralfasermatten relativ leicht verletzlich, locker und wenig 
griffstabil. Ein fester Zugriff kann daher leicht zu einer zumindest oberflachlichen Zerstorung des Faserauf- 
baus fUhren. Die Notwendigkeit der besonders vorsichtigen Handhabung tragt ebenfalls zur Erschwerung 

20 der Verarbeitung beL 

Die vorliegende Erfindung betrifft nun eine Mineralfasermatte, die in deutlich geringerem MaBe zur 
Freisetzung von Mineralfaserstaub neigt und die eine beruhrungs- und verarbeitungsfreundlichere Oberfla- 
che hat als bisher bekannte Matten. Dabei erfullt die erfindungsgemaBe Matte gleichzeitig wesentliche 
Forderungen der matten verarbeitenden Industrie, daB sich namlich das gunstige Flammschutzverhalten der 
25 Mineralfasermatten nicht verschlechtern darf. daB sie auf einfache Weise hersteilbar sind und damit 
preisgUnstig angeboten werden konnen. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine Matte, die bei deutlich verringerter Staubnelgung und 
verbesserter Verarbeitungsfreundlichkeit diese Forderung der Industrie erfUllt. 

Die erfindungsgemaBe Mineralfasermatte Ist mit einem Duroplastharz vorverfestigt und welst eine ein- 

30 Oder beidseitige Kaschierung aus einem Synthesefaservliesstoff auf. Die Matte ist dadurch gekennzeichnet, 
daB der aufkaschierte Synthesefaservliesstoff bindemittelfrei vorverfestigt ist und ein FISchengewicht von 1 0 
bis 1 00 g/m^ hat und die Mineralfasermatte mit dem Synthesefaservliesstoff durch eine Klebstoffzubereitung 
mit einem Gehalt von 20-60 Gew% (fest auf test gerechnet) eines organischen, Stickstoff und Phosphor 
enthaltenden Flammenschutzmittels verbunden ist und daB die Klebstoffzubereitung in einer Menge von 3 

35 bis 30 g/m^ und pro Seite der Mineralfasermatte vorhanden ist. 

Die Starke der erfindungsgemSB kaschierten Mineralfasermatte hSngt von dem vorgesehenen Einsatz- 
gebiet ab. FUr die Isolierung von Baukonstruktionen, beispielsweise von Dachboden. beim Bau feuerhem- 
mender Turen, in Kraftfahrzeugkonstruktionen Oder fur Schallschutzzwecke werden ublicherweise Mineralfa- 
sermatten in einer Starke von 2 bis 20 cm eingesetzt. 

40 Die Mineralfasermatten bestehen aus Stein wolle, Glasfasern oder Keramikfasern. Bezuglich des Fla- 
chengewichts, des Fasertiters und der Faserlange entsprechen sie den Spezifikationen bekannter Mineralfa- 
sermatten. 

Die erfindungsgemMBen Mineralfasermatten sind mit einem Duroplastharz vorverfestigt. Duroplastharze, 
die fur diesen Zweck eingesetzt werden konnen, sind Epoxydharze, Harnstoffharze, Melaminharze oder 
45 Phenolharze. Derartige Harze sind bekannt und werden in der Technik in groBem Umfang eingesetzt. 
Besonders bevorzugt fQr die Vorverfestigung der erfindungsgemSBen Mineralfasermatten sind bekannte 
Phenolharze. 

Der fOr die Kaschierung eingesetzte Synthesefaservliesstoff hat vorzugsweise ein Flachengewicht von 

10 bis 100 g/m^. Ein Synthesefaservliesstoff im Sinne dieser Erfindung enthSIt mindestens 50 Gew.% 
50 Synthesefasem und maximal 50 Gew.% Naturfasern wie z.B. Zellulosefasern. oder Zelluloseregenerat- 

Fasern wie z.B. Viskosefasern. Vorzugsweise besteht der Synthesefaservliesstoff zu mehr als 80 Gew. %. 

insbesondere zu 100 Gew.% aus Synthesefasem. Bevorzugt als Synthesefasem sind Polyesterfasern. 

insbesondere aus Polyethyienterephthalat. Die Fasern konnen Stapel- oder Endlosfasern sein. 

Die Stapelfasern der erfindungsgemaB einzusetzenden Synthesefaserviiesstoffes haben zweckmafiigerweise 
55 eine StapellSnge von 

3 bis 30 mm und kSnnen nach bekannten Verfahren trocken oder nass at>gelegt worden sein. 

Bevorzugt besteht der Synthesefaservliesstoff der erfindungsgemMBen kaschierten Mineralfasermatte jedoch 

aus Endlosfasern. insbesondere handelt es sich dabei um ein sogenanntes Spunbond. 
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Die Fasern des Synthesefaservliesstoffes haben zweckmaBigerweise einen Titer von 1 bis 10, vorzugs- 
welse 2 bis 7 dtex und bestehen aus Polyestern, die als Hauptkomponente Terephthalsaure und Ethylengiy 
col aufweisen. Neben den genannten Grundbausteinen kQnnen diese Polyester weitere, ihre Eigenschaften 
modifizierende DIcarbonsaure- und/oder Diolbausteine aufweisen, wie z. B. Reste lsophthals3ure. aliphati- 

5 scher DicarbonsSuren m\i in der Regel 6 bis 10 Kohlenstoffatomen der SulfoisophthalsSure, Reste von 
langerkettigen Diolen mit in der Regel 3 bis 8 Kohlenstoffatonnen, Etherdiolen z. B. Diglycol- Oder Triglycol- 
Resten Oder auch geringe Anteile von Polyglycolresten. Diese modifizierenden Komponenten sind in der 
Regel zu nicht mehr als 15 nnol-% in die Polyester einkondensiert. Bevorzugt werden Synthesefaservliess- 
toffe aus Fasern die aus Polyethylenterephthalat mit einem Gehalt von unter 5 moh% modifizierenden 

10 Komponenten, insbesondere aber aus reinem unmodifizierten Polyethylenterephthalat Oder Polybutylenter- 
ephthalat bestehen. Die Synthesefaservliese sind in ansich bekannter Weise mechanisch oder thermisch 
vorverfestigt. 

Die mechanische Vorverfestigung erfolgt z.B. durch mechanisches Oder hydraulisches Vernadeln. Zur 
AusfUhrung dieser beiden Verfahren sind Aggregate im Handel. Eine Beschreibung dieser Methoden findet 
75 sich z.B.ln Koch/Satlow, GroBes Textil-Lexikon, Bd.L-2. Seite 96 ("Nadelmaschine") sowie in Chemiefa- 
sern/Textilindustrie. 24/76 (1974). Seite 642. 

Die thermische Vorverfestigung kann autogen erfolgen, d.h. zum Beisplel durch mechanische Pressung 
eines Synthesefaservlieses aus frisch ersponnenen Filamenten oder, insbesondere bei h5heren FtSchenge- 
wichten des Vliesstoffes. durch den Einsatz von Schmelzbindern. 

20 Die durch Schmelzbinder verfestigten Vliese enthalten neben den tragenden Polyesterfasern einen 
Schmelzbinder, der ebenfalls zweckmaBigerweise aus Polyestern besteht und vorzugsweise ebenfalls in 
Form von sogenannten Bindefasern in den Synthesefaservliesstoff eingebracht wird. Die Verfestigung dieser 
Fasermischung erfolgt durch ErwSrmen Uber den Schmelzpunkt der Bindefaser. wobei diese schmelzen 
und die nicht-schmelzenden sogenannten tragenden Polyesterfasern des Synthesefaservlieses vorzugswei- 

25 se an den Kreuzungspunkten miteinander verbinden. Die Polyester der Bindefasern bestehen ebenfalls aus 
den obengenannte Monomerbausteinen, wobei die modifizierenden Komponenten so ausgewahit werden, 
daB der Schmelzpunkt der Bindefasern mindestens 10* vorzugsweise mlndestens 20 unter dem 
Schmelzpunkt der tragenden Polyesterfilamente liegt. 

Der Schmelzbinderanteil In den Synthesefaservliesen, gleichgUltig ob er in Form von Bindefilamenten oder 

30 in anderer Form in das Vlles eingebracht wurde. liegt zweckmaBigerweise zwischen 5 und 25 Gew,-%. 
vorzugsweise 7 bis 15 Gew.-% des Gewichts des Spinnfaservllesstoffs. 

Die Mineralfasermatte ist mit den Synthesefaservliesstoffen durch eine Klebstoffzubereitung verbunden, 
die als Klebekomponente 40 bis 80 Gew.-%. fest auf fest gerechnet, eines Duroplastharzes oder eines 
Alkancarbonsaurevinylester-Homo- oder Copolymers enthalt und als Flammschutzkomponente 60 bis 20 

35 Gew.-% einer organischen. Stickstoff und Phosphor enthaitenden Verbindung. 

Bevorzugt werden Klebstoffzubereitungen eingesetzt, deren Klebekomponente und Flammschutzkomponen- 
te halogenfrei sind. Die Komponenten mOssen auch unempfindlich sein gegen die hohen Fertigungs- und 
Verarbettungstemperaturen der Mineralfasermatten. 

Als Klebekomponente der Klebstoffzubereitung eigenen sich die Duroplastharze, die oben bereits fur 

40 die Vorverfestigung der Mineralfasermatte beschrieben worden sind. Von den Duroplastharzen sind die 
Phenolharze als Klebekomponente in den Klebstoffzubereitung bevorzugt. Die Wahl von Duroplastharzen, 
insbesondere von Phenolharzen zur Verklebung von Mineralfasermatte und Synthesefaservlies hat den 
zusStziichen Vorteil. dafi das gleiche Harz fUr die Vorverfestigung der Mineralfasermatte und auch fUr die 
Verklebung von Mineralfasermatte und Synthesefaservlies eingesetzt werden kann. 

45 Sehr gut geeignet als Klebekomponente der Klebstoffzubereitung sind auch Polymere von Vinylestern 
von Alkancarbonsauren mit 1 bis 5 C-Atomen, insbesondere mit 2 bis 3 C-Atomen oder aber Bis- oder 
Terpolymere eines solchen Alkancarbonsaureesters mit einem zweiten CarbonsSurevinylester mit 5 bis 15 
C-Atomen In der Carbonsauregruppe einem Aiken mit 2 bis 4 C-Atomen. einer Alkenmono- oder Dicarbon- 
saure mit 2 bis 6 C-Atomen oder einem Ester oder Amid einer solchen oder aus einer Mischung der 

50 genannten Polymerisate. Besonders bevorzugt sind ferner erfindungsgemslBe kaschlerte Mineralfasermat- 
ten, bei denen die Verklebung zwischen Mineralfasermatte und Synthesefaservliesstoff durch eine Klebstoff- 
zubereitung bewirkt wird. die als Klebekomponente ein Homopolymerisat des Vinylacetats oder ein 
Copolymerisat aus Vinylacetat und Dibutylmaleinat ist. 

Die Verwendung von Klebekomponenten, die teilwelse oder vollstSndig aus Homo- oder Copolymerisaten 
55 der Acrylsaure und/oder Methacrylsaure und/oder deren Estern mit Alkanolen mit 1-4 C-Atomen bestehen, 
ist ebenfalls moglich. In diesem Fall ist es zweckmaBig, die Menge der Flammschutzkomponente im oberen 
Tell des oben angegebenen Anteilsbereichs zu wMhIen. 



3 



EP 0 585 626 A1 



Beispiele fur Klebekomponenten. die fur die Verbindung von Mineralfasermatte und Synthesefaserviies 
eingesetzt werden kdnnen, sind: 

Vinylacetat, Vinylacetat/Dibutylmaleinat, Vinylacetat/n-Butylacrylat, Vinylacetat/2-Ethylliexylacrylat, Vinylace- 
tat/n-Butylacrylat/N-Hydroxymethylacrylamid, Vlnylacetat/Crotonsaiure, Vinylacetat/N-Hydroxymethylacryla- 

5 mid, VinylacetaWinyllaurat, VInylacetat/Ethylen. Vinylacetat/Ethylen-acrylamid, Vinylacetat/Ethylen/N-Hy- 
droxymethylacrylamid, Vinylacetat/Crotonsaure auf Polyglycol, Vinylacetat/N-Vinylpyrrolidon. Vinylpropionat, 
und Vinylpropionat/tert.-Butyiacrylat sowie Copolymerisate des Versaticsaurevinylesters (Versaticsaure = 
synthetische aliphatische tertiMre Cio-Karbons3ure der Fa Sheil) mit Vinylacetat, mit Vinylacetat/AcrylsSure, 
mit Vinylacetat/n-Butylacrylat Oder mit Styrol/Acrylester/ und/oder Maleinat. 

10 Als Klebekomponente gut geeignete Handelsprodukte sind beispielsweise die Poiyvinylacetatdispersio- 
nen ©APPRETAN DB. c§>APPRETAN EM, ©VINNAPAS M 50300 und die Acrylat/Styrol-Copolymerisatdis- 
perslon ®APPRETAN 9630 

Die die Verbindung zwischen Mineralfasermatte und Synthesefaserviies bewirkende Kiebstoffzuberei- 
tung enthalt neben der Klebekomponente ein Oder melirere Flammschutzkomponenten auf der Basis von 

75 halogenfreten, Sttckstoff und Phosphor enthaltenden Verbindungen. Bevorzugt sind stickstoffhaitige Saize 
Oder Derivate der Phosphorsaure Oder von PhosphonsSuren. insbesondere von Estern Oder Teilestern 
dieser SSuren. Eine Obersicht. die zahlreiche als Flammschutzkomponente geeignete Verbindungen enthMIt, 
findet sich beispielsweise in Kirk Othmer, Encyclopedia of Chemical Technologie. 3. Ausgabe. Band 10. S. 
406 und ff. Besonders Vorteilhaft als Flammschutzkomponente sind Derivate der Methylphosphonsaure, 

20 beispielsweise das unter dem Handelsnamen ©NOPYRON OP vertriebene Salz einer organischen Amino- 
verbindung und einer phosphorhaltigen Saure oder die unter dem Name ®PEKOFLAM PES vertriebene 
organische cycHsche Phosphorverbindung der Firma Dick Peters BV. 

In der erfindungsgemSlBen kaschierten Mineralfasermatten liegt die flammhemmende Klebstoffzuberei- 
tung auf jeder Seite der Mineralfasermatte in einer Menge von 3 bis 30. vorzugsweise 10 bis 20 g/m^ vor. 

25 Zur Herstellung der erfindungsgemaBen kaschierten Mineralfasermatte wird eine mit einem Duroplast- 
vorkondensat impragnierte Mineralfasermatte ein-oder beidseitig mit einem vorverfestigten Synthesefa- 
servliesstoff zusammengefuhrt, wobel vor der Vereinigung des Vliesstoffes mit der Mineralfasermatte auf 
die BerOhrungsfiachen der beiden Materialien eine Losung einer Klebstoffzubereitung mit einem Gehalt von 
20-60 Gew% (test auf test gerechnet) eines organischen. Stickstoff und Phosphor enthaltenden Flam- 

30 menschutzmittels appllziert wird, und zur Abbindung der Klebstoffzubereitung und gieichzeitigem Aush3rten 
des Duroplastharzes unter einem Druck der den einwandfreien Flaichenkontakt von Mineralfasermatte und 
Synthesefaservliesstoff gewahrleistet, durch eine Heizzone gefClhrt, gegebenenfalls kalandriert und anschlie- 
Bend aufgewickelt. 

Die Applikation der Klebstoffzubereitung erfolgt in an sich bekannter Weise, beispielsweise durch 
35 Pflatschen, Spruhen Oder Bursten. 

Die erfindungsgemaBe kaschierte Mineralfasermatte. die ein wie ober definiertes Synthesefaserviies zur 
Abdeckung der Mineralfaserschicht aufweist, das mit der oben beschriebenen Klebstoffzubereitung auf der 
Mineralfasermatte fixiert ist, weist ein ausgezeichnetes Flammschutzverhalten auf, obwoht das ok>en be- 
schriet>ene Synthesefaserviies die fUr ein solches Material Ubilche Brennbarkeit hat. 
40 Dieser uberraschende Effekt ist auf die unvorhersehbar starke Flammschutzwirkung der in der oben 
angegebenen Menge eingesetzten Klebstoffzubereitung zurQckzufUhren. 

Obwohl erfindungsgemaBe kaschierte Mineralfasermatten mit Vliesstoffen, bestehend aus den oben 
genannten. gegebenenfalls modifizierten Polyestern, insbesondere aus Polyethylenterephthalat. bereits ein 
uberraschend gutes Flammschutzverhalten zeigen, laBt sich dieses fur extreme Anforderungen noch weiter 
45 verbessern, wenn man die Bindefasern bzw. das anderweitig geformte Bindermaterial oder die tragenden 
Filamente des Vtleses oder beide, Binde- und tragende Filamente des Vlieses aus Polyestern herstellt, die 
in der Polyesterkette Baugruppen der Formel I, 
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worin R ein gesattlgter, offenkettiger Oder cyclischer Kohlenwasserstoff ist, mit 1 bis 1 5 C-Atomen oder ein 
Arylen Oder Aralkylenrest und ein Alkylrest mit bis zu 6 C-Atomen ein Aryl- oder Aralkylrest ist, 
enthalten. 

Vorzugsweise bedeutet In der Formel I R Alkylen oder Polymethylen mit 2 bis 6 C-Atomen, insbesondere 
5 Ethylen oder Phenyl und R^ AlkyI mit 1 bis 6 C-Atomen. insbesondere Methyl Oder Ethyl. Aryl oder Aralkyl. 
Insbesondere Phenyl oder o-, m- oder p-Methylphenyl. 

Die flammhemmend modifizierten Polyester enthalten von den Kettengliedern der Formel I 2 bis 20 
mol-%, vorzugsweise 4 bis 10 mol-% bezogen auf die SSurekomponenten des Polyesters. 

Bei Synthesefaservliesstoffen, die sowohl im Schmelzbinderanteii als auch in den tragen Filamenten 
10 flammhemmend modifizlerte Polyester enthalten, ist dafOr zu sorgen, dafi der Schmelzpunkt des flamm- 
hemmenden Binders wiederum 10 bis 20 'C unter dem Schmelzpunkt des flammhemmend modifizierten 
Polyesters der tragenden Filamente liegt. Dies wird dadurch erreicht. dafi man den Binderpolyester 
zusatzlich zu der flammhemmenden Modifizierung mit weiteren modifizlerenden Komponenten aus der 
oben aufgezahlten Qruppe cokondensiert oder daB man die Grundeinheiten des Polyesters so variiert, daS 
IS sich ein niedrigerer Schmelzpunkt ergibt. Beispielsweise kann ein Synthesefaservlies dessen tragenden 
Filamente aus flammhemmend modifizierten Polyethylenterephthalat bestehen. mit einem Binder aus 
flammhemmend modifiziertem Polybutylenterephthalat gebunden werde. 

SelbstverstSndlich ist es auch moglich, Synthesefaserviiese deren tragende Filamente aus flammhem- 
mend modifiziertem Polyester z. B. flammhemmend modifiziertem Polyethylenterephthalat bestehen. da- 
20 durch zu verfestigen, daB man sie in der oben bereits angegebenen Weise vernadelt. 

Vorzugsweise bestehen die Binderfilamente aus einem isophthalsauremodifizierten Polyester mit einem 
entsprechend abgesenkten Schmelzpunkt. 

Vorzugsweise bestehen flammhemmend modifizierte Bindefilamente und Binder aus einem mit Isopht- 
halsSuregruppen und Gruppen der Formel I modifizierten Polyethylenterephthalat. 
26 Die Figur 1 zeigt schematisch eine Vorrichtung zur Herstellung der erfindungsgemaBen kaschierten 
Mineralfasermatte, Die mit Duroplastharz impragnierte Mineralfasermatte (1) wird von dem Transportband 
(2) dem Slebbandtrockner (3) zugefUhrt. 

Gleichzeitig laufen von VorratsroIIen (4. 4') Feinvliesbahnen (5. 5') ab. werden in den Pflatschwerken (6. 6') 
mit einer Klebstoffzubereitung beaufschlagt und Qber die StUtz- und Umlenkrollen (7. 7') der Ober- und der 
30 Unterseite der Mineralfasermatte vor deren Einlauf in den Siebbandtrockner zugefuhrt. Nach Durchlaufen 
des Siebbandtrockners wird die kaschierte Matte auf der Aufrollvorrichtung (8) aufgewickelt. 

Die Figur 2 zeigt ebenfalls schematisch eine Vorrichtung zur Herstellung der erfindungsgemSBen 
kaschierten Mineralfasermatte. wobei anstelle der Platschwerke SprOhdOsen (9, 9'). oder alternativ (10, 10') 
installiert sind. die die zu verklebenden Oberflachen der Vliesstoffbahnen (SprOhdUsen 9. 9*) oder der 
35 Mineralfasermatte (Spruhdusen 10, 10') mit der Klebstoffzubereitung bespruhen. 

Ein besonderer Vorteil dieses Herstellungsverfahrens der erfindungsgemaBen kaschierten Mineralfaser- 
matten liegt darin. daB die Kaschierung gleichzeitig mit der Verfestigung der Mineralfasermatte erfolgt. so 
daB fur die Kaschierung kein eigener Verfahrensschritt erforderlich ist. 

Die folgenden Ausfuhrungsbeispiete veranschaulichen die Herstellung einer erfindungsgemaBen, beid- 
40 seitig kaschierten Mineralfasermatte. 

Beispiel 1 

Eine Mineralfasermatte wird wird entsprechend dem in der Mineralwollindustrie gSngigen Verfahren 
45 hergestellt und mit einer handelsOblichen wSBrigen PhenolharzlQsung eingesprOht und durchtrankt. 

Die harzimpragnierte Matte wird Ober ein Transportband. einem Slebbandtrockner mit Drucklatten zugelei- 
tet, der auf eine Temperatur 200-240 'C erwSrmt ist. Vor dem Einlauf der Mineralfasermatte in den Ofen 
wird ihr auf der Unter- und auf der Oberseite ein bindemittelfreier. thermisch verfestigter Feinvliesstoff aus 
endlosen Polyesterfilamenten ((R)Trevira) mit einem Flachengewicht von 15 g/m^, das mit 50 g/m^ (tel quel) 
so eines Klebemlttels. hergestellt durch Mischen von 

ca. 41 Gew.% einer Vinylacetatdlspersion (50 % Feststoff) und 
ca. 41 Gew,% Wasser und 

ca. 30 Gew.% eines Flammschutzmittels (50 % FeststofO bepflatscht wurde, zugefUhrt. 
Anstelle durch Bepflatschen kann das Klebemittel auch durch SprOhauftrag appliziert werden. 
55 Nach dem Durchlaufen des Siebbandtrockners wird das abgebundene kaschierte Mineralfaservlies 
aufgewickelt. 

Die so erhaltene kaschierte Mineralfasermatte hat einen verarbeitungsfreundlichen. welchen. textilen 
Griff mit einer verbesserten Griffestigkeit der Oberflache und sie neigt bei normaler Handhabung deutlich 
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weniger zum Stauben als herkommliche Matten. Dabei entspricht sie den von DIN 4102 B1 bzw. Northfire- 
Test 30 festgelegten Flammschutzspezifikationen. 

Beispiel 2 

5 

Eine feinvlieskaschierte Mineratfasermatte wird gemaG Beispiel 1 hergestellt mit dem Unterschied, daB 
als Klebennittel eine Mischung aus 

ca. 70 Gew.% der fur die Verfestigung der Mineralfasermatte eingesetzten Phenolharzlosung und 
ca. 30 Gew.% des Flannmschutzmittels (50 % Feststoff) eingesetzt wird. 
10 Auch die so erhaltene kaschierte Mineralfasermatte hat einen verarbeitungsfreundlichen, weichen. 
textilen Griff mit einer verbesserten Griffestigkeit der Oberflache und sie neigt bei normaler Handhabung 
deutlich weniger zum Stauben als herkommliche Matten. Dabei entspricht sie den von DIN 4102 B1 bzw. 
Northfire-Test 30 festgelegten Rammschutzspezlfikationen. 

75 Patentanspruche 

I. Mineralfasermatte mit einer ein- oder beidseitigen Kaschierung aus einem Synthesefaservtiesstoff. 
wobei die Mineralfasermatte mit einem Duroplastharz vorverfestigt ist, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Synthesefaservliesstoff bindemittelfrei vorverfestigt ist und ein FISchengewicht von 10 bis 100 g/m^ hat 

20 und die Mineralfasermatte mit dem Synthesefaservliesstoff durch eine Klebstoffzubereitung mit einem 
Gehalt von 20-60 Gew% (fest auf fest gerechnet) eines organischen, Stickstoff und Phosphor enthalten- 
den Flammenschutzmittels verbunden ist und daB die Klebstoffzubereitung in einer Menge von 3 bis 30 
g/m^ und pro Seite der Mineralfasermatte vorhanden Ist. 

25 2. Kaschierte Mineralfasermatte gemSB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dafi der Synthesefa- 
servliesstoff aus Endlosfasern besteht. 

3. Kaschierte Mineralfasermatte gemaB mindestens einem der Anspruche 1 und 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Fasern des Synthesefaservliesstoffes aus Polyester bestehen. 

30 

4. Kaschierte Mineralfasermatte gemaB mindestens einem der Anspruche 1 bis 3. dadurch gekennzeich- 
net, daB die Fasern des Synthesefaservliesstoffes aus Polyethylenterephthalat bestehen. 

5. Kaschierte Mineralfasermatte gemSB mindestens einem der AnsprUche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
35 net. daB die Fasern des Synthesefaservliesstoffes aus einem flammhemmend modiftzierten Polyester 

bestehen. 

6. Kaschierte Mineralfasermatte gemafl Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet. daB der flammhemmende 
Polyester eine Hydroxyalkanphosphonsaure einkondensiert enthglt. 

40 

7. Kaschierte Mineralfasermatte gemSB mindestens einem der AnsprUche 1 bis 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Duroplastharz ein Epoxydharz. ein Harnstoffharz, ein Melaminharz oder ein Phenolharz ist. 

8. Kaschierte Mineralfasermatte gemaB mindestens einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
45 net, daB die Klebstoffzubereitung als Klebekomponente ein Duroplastharz enth£llt. 

9. Kaschierte Mineralfasermatte gemSB mindestens einem der AnsprUche 1 bis 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Klebstoffzubereitung als Klebekomponente ein Phenolharz enthalt. 

50 10. Kaschierte Mineralfasermatte gemaB mindestens einem der AnsprUche 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net. daB die Klebstoffzubereitung als Klebekomponente einen Vinylester einer Alkancarbonsaure mit 1 
bis 5 C-Atomen vorzugsweise mit 2 bis 3 C-Atomen enthalt. 

II. Kaschierte Mineralfasermatte gemaB Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebstoffzuberei- 
55 tung als Klebekomponente ein Homopolymerisat des Vinylacetats Oder ein Co-Polymerisat aus Vinyl- 

acetat und Dibutylmaleinat ist. 
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12. Kaschierte Mineralfasermatte gemaB mindestens einem der AnsprUche 1 bis 11, dadurch gekennzeich- 
net. daB die Klebestoffzubereitung als Flammschutzkomponenten ein stickstoffhaltiges Phosponsaure- 
oder Phosphorsaurederlvat enthalt 

13. Verfahren zur Herstellung der kaschierten Mineralfasermatte des Anspruchs 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine mit einem Duroplastvorkondensat Impragnierte Mineralfasermatte ein-oder beidseitig mit 
einem vorverfestigten Synthesefaservliesstoff zusammengefuhrt wird. wobei vor der Vereinigung des 
Vliesstoffes mit der Mineralfasermatte auf die BerDhrungsflachen der beiden Materialien eine L5sung 
einer Klebstoffzubereitung mit einem Gehalt von 20-60 Gew% (fest auf fest gerechnet) eines organi- 
schen, Stickstoff und Phosphor enthaltenden Flammenschutzmittels appliziert wird. und zur Abbindung 
der Klebstoffzubereitung und gleichzeitigem Ausharten des Duroplastharzes unter einem Druck der den 
einwandfreien Flachenkontakt von Mineralfasermatte und Synthesefaservliesstoff gewahrleistet, durch 
eine Heizzone gefUhrt, gegebenenfalls kalandriert und anschlieBend aufgewickelt wird. 
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